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SKF Rendkivul magas alapolaj-
viszkozitasu zsir szilard kenoanyaggal

Az SKF LGEV 2 egy asvanyolaj alap, litium-kalcium szappannal siritett
kenozsir. Magas molibdén-diszulfid és grafit tartalma a rendkiviil magas
alapolaj-viszkozitas( olajjal egyitt kivalo védelmet biztosit a legnehezebb
Uzemikorilmenyek kozott, tobbek kozott nagy terhelések, alacsony
fordulatszam és erds rezgés esetén.

e Kllonosen alkalmas nagy terhelésnek kitett, lassan forgd, nagy méret(i beallé gérgdscsapagyak
kenésére, amikor finom cslszas (mikrocs(szas) fordulhat eld

e Akulonleges mechanikai stabilitas jo vizallosagot és korroziovédelmet biztosit

Alkalmazasi teriiletek

e Beallo csapagyak forgodobokon

e Tamasztd és axialis gorgok forgokemencékben és szaritokban
o Lapatkerekes kotrok

e Leng6mozgast vegzo csapagyak

e Nagynyomas( hengerm(ivek

e Apritogépek

Rendelhetd kiszerelés

Kiszerelés Cikkszam

35 g-os tubus LGEV 2/0.035
420 ml-es patron LGEV 2/0.4

5 kg-os fémdoboz LGEV 2/5

18 kg-os kanna LGEV 2/18
50 kg-os hordd LGEV 2/50
180 kg-os hordd LGEV 2/180

Elektromechanikus kenanyag-adagold
TLMR 101 sorozat 380 ml-es feltoltd (elemmel) LGEV2/MR380B
TLMR 201 sorozat 380 ml-es felt6|td LGEV 2/MR380




Miiszaki adatok

Cikkszam LGEV 2/(kiszerelés)
DIN 51825 kod KPF2K-10 Mechanikai stabilitas
W e e ey 5 Gorgozesistabhilitas, 72 ora 100 °C-on,
10 -2 mm +50 max.
Stirits Litiumv/kalcium V2F teszt M
Szin Fekete Korréziovédelem
Alapolaj tipusa Asvényolaj Emcor: — s:(ar)dard( IS,OA11007 0-0 B
e , — vizkimosodasi teszt 0-0
M(ikodesi hemerseklet-tartomany -10to +120°C — 565 iz teszt (100% tengerviz) 0-0?
(15 to 250 °F) L
: Vizallésag
Cseppenéspont DIN IS0 2176 >180°C (>355 °F) DIN 51 807/1
Alapolaj viszkozitas 3 6ra90°C-on 1 max.
40°C, mm2/s 1020 Olajkivalas
100 °C, mm2/s 58 DIN 51817
Penetracié DIN IS0 2137 7nap 40 °C-on, statikus, % 1-5
60 loket, 10 1 mm 265-295 Rézkorrézio
100000 lfjket, 10 -1 mm 325 max. DIN 51 811 1 max. 100 °C-on
EP teljesitmény

1) Jellemz6 érték

Kenésgazdalkodas

Kopasi heg DIN 51350/5, 1 400 N, mm

1,2 max.

4 golyos teszt, hegedési terhelés DIN 51350/4 3 000 min.

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyanigy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszdgbdl vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod koltséghatékonyabb és
eldseqiti a gépek megbizhatdsaganak jelentds mértéki novekedését.

1. lépés 2. lépés

3. lépés

4. lépés

A felmérés altalaban egy  Részletes felmérés.
Altalaban 5 napot vesz

napot vesz igénybe, és

attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes kori

programrol

elemzést ad a kenési
programrol
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Az egyes tevékenységek
megfogalmazasa

A javasolt tervek
végrehajtasa

5. lépés

Ujraértékelés és tovabbi
fejlesztési javaslatok
bevezetése

A kiadvany tartalmara a kiaddi jog fenntartva. Masolni, sokszorositani (akar részleteiben is) csak
eldzetes irasos engedéllyel lehet. A kataldgust a legnagyobb korlltekintéssel allitottuk 6ssze, azonban
az esetleges hibakért és az ezekbGl adodo kézvetlen és kozvetett karokért feleldsséget nem vallalunk.
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